河北省高等教育自学考试课程考试大纲

课程名称：数控机床加工技术                                     课程代码：03400
第一部分  课程性质与学习目的

一、课程性质与特点

本课程是高等教育自学考试机械制造及自动化专业所开设的专业基础课之一。该门课以数控加工工艺、数控编程及相关技术为主线，突出数控工艺设计与数控编程的联系，课程将车削、铣削知识以案例法教学分解在各个知识点和与其对应的实训项目中，突出数控工艺设计与数控编程的结合，突出各知识点学习和实训项目的结合，突出数控工艺技术与编程技术的实际应用。
二、课程设置的目的和要求

设置本课程，以培训考生中级职业技能数控操作能力为目标，以SIEMENS数控系统（或FANUC数控系统）的具体操作为基础，培养岗位适应性强的、需求量和紧缺型较大的、具有较强数控加工操作技能和较丰富加工工艺知识的数控编程工艺人员。
通过本课程学习，要求考生正确理解数控加工的基本工艺，了解SIEMENS数控系统（或FANUC数控系统）的基本编程方式，掌握简单零件车削、铣削手工编程的基本技能。

三、与其它课程的关系

本课程涵盖了数控技术在实际应用如刀具、装夹、切削用量、车削工艺、铣削工艺、数控机床操作和数控编程等中的相关知识，为机械制造及自动化专业的专业课程，前修课程有：《机械设计》、《工程材料与热处理》、《材料成型技术基础》和《机械制造技术基础》等。
第二部分  课程内容与考核要求

第一章  数控机床概述
一、学习目的与要求

学习数控加工技术的目的就是为了了解数控机床并且能够运用它进行机械加工，因此就必须了解和熟悉数控机床。本单元学习数控机床，并通过实际演示加深了解和掌握数控机床的程度。
二、考核知识点与考核要求

第一节  数控机床的产生和发展（一般）
第二节  数控机床的组成（重点）
第三节  数控机床的工作原理（不作要求）
第四节  数控机床的分类（重点）

第五节  数控机床的性能指标与功能（重点）
第六节  数控机床的特点（重点）
第七节  数控机床的主体结构（一般）
第八节  典型数控系统简介（不作要求）

第九节  实训项目1 认识数控机床的结构与组成，数控机床加工演示（不作要求）
第十节  实训项目2 数控车床的基本操作（不作要求）
第十一节  实训项目3 数控铣床的基本操作（不作要求）
第二章  数控加工工艺概述
一、学习目的与要求

通过本章学习，要求了解数控加工工艺包含的具体工艺内容及其在数控加工中的作用，重点是数控加工工艺中零件装夹方法、加工刀具、切削用量、切削加工进给路线之间的相互关系和作用。 
二、考核知识点与考核要求

第一节  数控加工工艺的基本特点和主要内容（次重点）
第二节  数控加工工艺分析的一般步骤与方法（重点）
第三节  数控加工工艺文件（不作要求）
第三章  数控机床装夹方式
一、学习目的与要求

通过本章学习，要求掌握数控车床、数控铣床加工的装夹方式、装夹类型和装夹定位基准。了解数控机床加工中零件的装夹方式，掌握一般数控加工中粗加工、半精加工和精加工时零件装夹的区别。
二、考核知识点与考核要求

第一节  数控机床工装夹具介绍（次重点）
第二节  数控车床零件基准和加工定位基准（重点）
第三节  数控车床通用夹具（一般）
第四节  数控车床的装夹校正（一般）

第五节  实训项目4 数控车床零件装夹与校正操作（不作要求）
第六节  数控铣床零件定位基准与装夹（重点）
第七节  数控铣床夹具与安装（不作要求）
第八节  数控铣床的装夹校正（一般）

第九节  实训项目5 数控铣床零件装夹与校正操作（不作要求）
第四章  数控刀具与选用
一、学习目的与要求

通过本章学习，要学习数控刀具的基础知识，了解数控刀具的材料、分类、组成、结构和数控机床的；掌握数控车床刀具，数控铣床刀具的种类、作用和选用。 
二、考核知识点与考核要求

第一节  数控机床对刀具的要求（次重点）
第二节  数控刀具的种类（重点）
第三节  数控刀具的特点和性能要求（不作要求）
第四节  数控机床所用刀具材料的类型与选择（重点）

第五节  数控刀具的失效形式（次重点）
第六节  数控可转位刀片与刀片代码（不作要求）
第七节  数控可转位刀片的夹紧（重点）
第八节  数控车削刀具（可转位刀片）的选择（不作要求）

第九节  数控车床刀具的装夹（一般）

第十节  实训项目6 数控车床加工刀具以及装夹训练（不作要求）

第十一节  数控铣削刀具的选择（一般分）
第十二节  对刀仪与对刀块（次重点）
第十三节  实训项目7 数控铣削加工刀具以及装夹训练（不作要求）
第十四节  实训项目8 认识数控机床的刀库及其换刀机构的部件（不作要求）

第五章  数控加工的切削用量
一、学习目的与要求

通过本章学习，要了解数控机床的运动；数控机床加工刀具的角度及其作用；数控机床加工中有关切削层的参数以及作用和切削用量及其选用原则；掌握常用不同材料零件在粗加工、半精加工和精加工时的切削用量选用。
二、考核知识点与考核要求

第一节  数控车削加工与刀具（重点）
第二节  数控车削加工切削用量的选择（重点）
第三节  数控铣削加工与刀具（次重点）
第四节  数控铣削加工切削用量的选择（不作要求）

第五节  实训项目9 数控车床加工中不同切削用量的演示与实训（不作要求）
第六节  实训项目10 数控铣床加工中不同切削用量的演示与实训（不作要求）
第六章  数控车削加工工艺
一、学习目的与要求

通过本章学习，要明白数控车削加工中粗加工、半精加工和精加工时切削加工进给路线的确定，掌握数控车床加工工艺知识的综合应用。
二、考核知识点与考核要求

第一节  数控车削加工工艺（重点）
第二节  数控车削工艺零件分析举例（教学型）（不作要求）
第三节  实训项目11 数控车削加工工艺实训（生产型）（不作要求）
第七章  数控铣削加工工艺
一、学习目的与要求

通过本章学习，要掌握在数控铣削加工中下列知识的综合应用：1、数控铣削的加工方法与选用；2、数控铣削加工中零件的装夹方式与选择；3、数控铣削加工中切削加工进给路线的确定；4、数控铣削加工中加工刀具的作用和选择；5、数控铣削加工中粗加工、半精加工和精加工时切削用量的选用。
二、考核知识点与考核要求

第一节  数控铣削加工工艺的主要内容（一般）
第二节  数控铣削加工工艺与工艺分析的一般步骤和方法（重点）
第三节  数控铣削工艺分析举例（教学型）（不作要求）
第四节  实训项目12 数控铣削加工工艺实训（生产型）（不作要求）

第八章  数控编程基础
一、学习目的与要求

通过本章学习，要了解数控编程的内容、结构和基础知识；了解、掌握各种坐标系以及坐标原点的作用与建立；了解、掌握数控系统运动与运动方向的规定和控制；了解数控系统五大功能与作用。
二、考核知识点与考核要求

第一节  数控编程概述（次重点）
第二节  数控编程的内容和步骤（重点）
第三节  机床坐标系和运动方向（重点）
第四节  工件坐标系和运动方向（重点）

第五节  数控系统的准备功能和辅助功能（不作要求）
第六节  实训项目13 数控车削加工工件坐标系的建立与对刀（不作要求）
第七节  实训项目14 数控铣削加工工件坐标系的建立与对刀（不作要求）
第八节  实训项目15 测量（游标卡尺、千分尺、百分表、万能角度尺）（不作要求）

第九章  数控车床的程序编制
一、学习目的与要求

通过本章学习，要学习和应用FANUC和SIEMES数控系统的各种车削加工指令；掌握FANUC和SIEMES数控系统的各种车削加工指令格式和应用范围；进行车削加工程序的编制和加工实训。
二、考核知识点与考核要求

第一节  数控车床编程指令的功能（一般）
第二节  数控车床编程的特点（重点）
第三节  数控车床加工准备类指令（FANuC数控系统）（次重点）
第四节  实训项目16 数控车床加工准备类指令编程实训（不作要求）

第五节  数控车床基本加工类指令（重点）
第六节  实训项目17 轴类零件结构车削加工实训（不作要求）
第七节  实训项目18 套类零件结构车削加工实训（不作要求）
第八节  实训项目19 数控车床加工运行类指令编程实训（重点）

第九节  实训项目20 螺纹加工指令实训（不作要求）

第十节  循环加工类指令（重点）
第十一节  实洲项目21 螺纹循环加工指令实训（不作要求）
第十二节  实训项目22 轴（套）类零件循环加工指令实训（不作要求）
第十三节  返回类指令（不作要求）
第十四节  刀具补偿指令（次重点）

第十五节  实训项目23 刀具补偿指令实训（不作要求）
第十六节  子程序指令（一般）
第十七节  实训项目24 子程序编制及加工实训（不作要求）

第十章  数控车床的程序编制
一、学习目的与要求

通过本章学习，要学习、理解、消化数控车削加工的教学型案例和生产型案例，从中归纳各种数控车削加工工艺和数控车削加工编程的顺序、内容和特点。
二、考核知识点与考核要求

第一节  数控车削加工实例（教学型）（不作要求）
第二节  实训项目25 数控车削加工轴类零件实例（生产型）（不作要求）
第三节  实训项目26 数控车削加工套类零件实例（生产型）（重点）
第四节  实训项目27 数控车削加工实例练习（生产型）（不作要求）

第十一章  数控铣床的程序编制
一、学习目的与要求

通过本章学习，要学习和应用FANUC和SIEMES数控系统的各种铣削加工指令；掌握FANUC和SIEMES数控系统的各种铣削加工指令格式和应用范围；进行程序的编制和加工实训。
二、考核知识点与考核要求

第一节  数控铣床铣削加工的主要功能（不作要求）
第二节  数控铣床加工准备类指令（SIEMENs数控系统）（一般）
第三节  实训项目28 数控铣床加工准备类指令编程实训（一般）
第四节  数控铣床基本加工类指令（一般）

第五节  实训项目29 零件（外形）基本结构铣削加工实训（不作要求）
第六节  实训项目30 零件（内形）基本结构数控铣削加工实训（不作要求）
第七节  实训项目31 数控铣床加运行类指令编程实训（重点）
第八节  数控铣床加工轨迹运行编辑类指令（不作要求）

第九节  实训项目32数控铣床加轨迹运行编辑类编程实训（不作要求）

第十节  转移跳转类指令（不作要求）
第十一节  实训项目33 转移跳转类指令编程实训（重点）
第十二节  坐标偏置类指令（不作要求）
第十三节  实训项目34 坐标偏置类指令编程实训（不作要求）
第十四节  刀具补偿类指令（一般）

第十五节  实训项目35 刀具补偿实训（重点）
第十六节  返回类指令（不作要求）
第十七节  实训项目36 返回类指令编程实训（不作要求）

第十八节  循环加工类指令（次重点）
第十九节  实训项目37 钻孔循环加工编程实训（不作要求）
第二十节  子程序指令（不作要求）
第二十一节  实训项目38 数控铣床子程序编程实训（不作要求）
第十二章  数控铣床编程实例
一、学习目的与要求

通过本章学习，要学习、理解、消化数控铣削加工的教学型案例和生产型案例，从中归纳各种数控铣削加工工艺和数控铣削加工编程的顺序、内容和特点。
二、考核知识点与考核要求

第一节  数控铣削加工实例（教学型）（重点）
第二节  实训项目39 数控铣削加工实例（生产型）（重点）
第三节  实训项目40 数控铣削加工实例练习（生产型）（重点）

第三部分  有关说明与实施要求

一、指定教材

《数控机床加工技术》  余英良主编    高等教育出版社    2007年版

二、考试内容

本课程考试内容覆盖到章(各章中不做要求的节在各章的考核要求中)。

三、关于命题考试的若干规定

1．本课程的考试应根据本大纲规定的内容来确定考试范围和考核要求。

2．每份试卷中，各类考核点所占比例约为：重点65%、次重点占25%、一般占10%。

3．本课程较合适的题型有填空题、单项选择题、名词解释题、简答题、编程题。

4．本课程采用百分制评分，60分合格。

四、题型示例

1. 填空：

目前数控机床上常用的通信方式有串行通信、              、和网络技术。
2. 单项选择题：

美国研究出第一台数控铣床的时间是        （   ）

A. 1950年     B. 1952年      C. 1954年      D. 1956年   
3. 名词解释题：

可控轴数：
4. 简答题

数控机床由哪些部分组成？
5. 编程题：

如图所示，按加工顺序写出精加工路线上各个基点的绝对坐标值，并用外圆粗加工固定循环命令和精加工循环命令编写车削程序。（粗加工时主轴转速1000r/min，进给速度250mm/min,切深3mm，退刀量1mm,精加工余量均为0.5mm;精加工时，主轴转速1000r/min，进给速度120mm/min，1号刀具，刀补值储存在D01，起刀点（150,120）。
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