河北省高等教育自学考试课程考试大纲

课程名称：现代模具制造技术                                课程代码：05511
第一部分  课程性质与学习目的

一、课程性质与特点

本课程是高等教育自学考试机械制造及自动化专业所开设的专业课之一。该门课系统介绍了模具制造的机械加工基础和基本工艺知识、模具零件加工常用的和特种加工方法以及模具装配工艺和先进模具制造技术。该课程以工艺规程为主线，详细叙述了模具零件加工和组装的过程。
二、课程设置的目的和要求

设置本课程，使考生了解模具零件加工的一般性和特殊性，获得在模具制造过程中选用合适的加工工艺、编制正确的加工工艺文件的能力，并结合先进的制造技术选择合理的加工方法制造和装配模具。
通过本课程学习，要求考生正确理解模具制造技术的特点，掌握模具工作零件的特种加工技术和方法。
三、与其它课程的关系

《机械工程材料基础》、《公差测量技术》、《机械制造基础》、《金属切削机床与刀具》、《冲压工艺与模具设计》等为本课程先修课程，这些课为本课程的理论基础，本课程为先修课程的具体应用。
第二部分  课程内容与考核要求

绪论

一、学习目的与要求

通过本章学习，要掌握模具制造技术的特点和对模具制造技术的基本要求。。

二、考核知识点与考核要求

第1节  模具制造技术的发展现状（不作要求）

第2节  模具制造技术的特点（重点）
第3节  模具制造技术的基本要求（次重点）
第1章  模具机械加工基础
一、学习目的与要求

通过本章学习，要了解模具机械加工基础知识，掌握模具加工工艺规程的制订内容和零件工艺路线的拟定，并通过机床和工艺装备等技术的选择，提高模具零件的机械加工精度。
二、考核知识点与考核要求

第1节  制订模具加工工艺规程
1.机械加工工艺过程的概念。（重点）
2.模具加工工艺规程涉及的基本概念。（一般）

3.工艺规程的作用。（次重点）

3.制订工艺规程的基本原则（重点）
4.制定工艺规程所需原始资料
5.制定工艺规程的步骤（重点）
6.工艺文件的形式（重点）
7.零件的工艺分析（重点）
8.毛坯的种类（重点）
9.选择毛坯的原则（重点）
10.基准的概念（重点）
11.基准的种类（重点）
12.设计基准（重点）
13.工艺基准（次重点）
14.工序基准（重点）
15.定位基准（重点）
16.测量基准（次重点）
17.装配基准（重点）
18.零件的定位（重点）
19.零件的夹紧（一般）
20.零件的安装（重点）
21.定位基准的选择（重点）
22.粗基准的选择（一般）
23.精基准的选择原则（一般）
24.基准重合原则（重点）
25.基准统一原则（重点）
26.自为基准原则（重点）
27.互为基准原则（重点）
28.零件工艺路线的拟定（重点）
29.选择零件表面加工方法需要考虑的问题（重点）
30.加工阶段的划分和作用（重点）
31.粗加工阶段（次重点）
32.半精加工阶段（重点）
33.精加工阶段（重点）
34.光整加工阶段（重点）
35.工序集中（重点）
36.工序集中的特点（重点）
37.工序分散（次重点）
38.工序分散的特点（重点）
39.加工顺序的安排（重点）
40.热处理工序的安排（重点）
41.辅助工序安排（次重点）
42.加工余量的概念（重点）
43.确定加工余量的意义（重点）
44.影响加工余量的因素（重点）
45.确定加工余量的方法（次重点）
46.工序尺寸的确定（重点）
47.工序尺寸公差的确定（重点）
48.机床的选择（次重点）
49.工艺装备的选择（重点）
50.夹具的选择（重点）
51.刀具的选择（重点）
52.量具的选择（重点）
第2节  模具零件的机械加工精度

1.零件的机械加工质量（一般）
2.机械加工精度（次重点）
3.加工精度（重点）
4.加工误差（重点）
5.获得机械加工精度的方法（重点）
6.影响加工精度的因素（重点）
7.工艺系统（次重点）
8.工艺系统的几何误差（重点）
9.加工原理误差（重点）
10.机床误差（重点）
11.主轴回转误差（次重点）
12.导轨误差（次重点）
13.传动链误差（次重点）
14.刀具的制造误差（重点）
15.刀具的磨损（重点）
16.夹具的误差（重点）
17.调整误差（重点）
18.工艺系统受力变形对加工精度的影响（重点）
19.提高零件加工精度的途径（重点）
20.误差预防技术（重点）
21.误差补偿技术（重点）
第3节  模具零件的机械加工表面

1.模具零件的机械加工表面质量（重点）
2.模具零件表面质量的内容（次重点）
3.零件表面的几何特性（重点）
4.零件表面的力学性能（次重点）
5.零件的使用性能（重点）
6.零件表面质量对耐磨性的影响（重点）
7.零件的表面质量对疲劳强度的影响

8.零件的表面质量对耐蚀性能的影响

9.零件表面质量对配合精度的影响

10.影响机械加工表面质量的因素

11.切削加工影响表面粗糙度的因素

12.影响磨削表面粗糙度的主要因素

13.机械加工后表面层物理机械性能

14.影响加工硬化的主要因素

15.表面层材料金相组织变化

16.改善磨削烧伤的两个途径（重点）
17.产生残余应力的原因

18.提高和改善零件表面层物理机械性能的措施
第2章  模具机械加工方法
一、学习目的与要求

通过本章学习，要求了解模具中非标准零件的加工方法，掌握采用金属切削机床加工模具零件基本外形表面的机械加工方法。
二、考核知识点与考核要求

第1节  外圆柱面的加工方法
1.模具中非标准零件的加工（次重点）
2.外圆柱面的加工方法（重点）
3.外圆零件在车床上的装夹方法（次重点）
4.外圆柱面的磨削加工（重点）
第2节  平面的加工方法
1.零件在铣床上的装夹方法（一般）
2.铣削方式（重点）
3.刨削加工（次重点）
4.刨刀的装夹（重点）
5.平面磨削加工（重点）
第3节  孔和孔系的加工方法

1.钻孔（一般）
2.扩孔（一般）
3.锪孔（一般）
4.铰孔（一般）
5.镗孔（一般）
6.内圆磨削（一般）
7.珩磨（一般）
8.深孔加工（重点）
9.精密孔加工（次重点）
10.孔系的加工（次重点）
第4节  成型磨削简介

1.成型磨削的概念（重点）
2.成型磨削的方法（重点）
第3章  模具特种加工方法
一、学习目的与要求

通过本章学习，要求掌握模具制造中采用高硬度、高强度、高韧性等特殊性能材料的复杂型腔、凸模和凹模的加工方法。

二、考核知识点与考核要求

第1节  电火花加工
1.特种加工方法（重点）
2.特种加工方法与一般机械加工方法的区别（次重点）
3.电火花加工的原理（重点）
4.电火花加工必备条件（次重点）
5.电火花加工的特点（重点）
6.电火花成型加工机床（一般）
7.电火花在模具制造中的应用（重点）
8.保证凸凹模配合间隙的方法（重点）
9.电极材料（次重点）
10.零件常用的定位方法（次重点）
11.电规准的选择与转换（重点）
12.型腔加工（重点）
第2节  电火花线切割加工

1.电火花线切割的工作原理（次重点）
2.电火花线切割的特点（重点）
3.电火花线切割的应用（次重点）
4.快速走丝线切割机床（一般）
5.慢速走丝线切割机床（一般）
6.电火花数控线切割程序编制（次重点）
7.3B格式程序的编制（重点）
8.4B格式程序的编制（重点）
9.ISO代码程序的编制（重点）
10.电火花线切割加工工艺（次重点）
11.电火花线切割加工实例（不做要求）
第4章  模具零件加工工艺
一、学习目的与要求

通过本章学习，掌握冲裁模和塑料模中主要零件的加工工艺，。

二、考核知识点与考核要求

第1节  模架的加工
1.冷冲模模架的加工（次重点）
2.上下模座的技术要求（重点）
3.模座的加工工艺路线（重点）
4.导柱、导套的加工工艺路线（重点）
5.注射模的结构组成（重点）
6.注射模模架的加工（次重点）
7.非圆形凸模的加工（重点）
第2节  冲裁凸模和凹模的加工

1.冲裁凹模的工艺特点（重点）
2.冲裁凹模的加工方法（重点）
第3节  塑料模型腔加工
1.塑料模型腔的加工（重点）
2.型腔的抛光（次重点）
第5章 模具装配工艺
一、学习目的与要求

通过本章学习，了解模具装配的过程，掌握制订合理的装配工艺，。

二、考核知识点与考核要点
第1节  模具装配的概念和内容
1.模具装配的概念（次重点）
2.模具装配的特点（重点）
3.模具装配的内容（重点）
4.模具装配的准备阶段（重点）
第2节  模具装配精度

1.模具装配精度的概念（次重点）
2.相互配合精度（重点）
3.相互位置精度（重点）
4.相对运动精度（重点）
5.相互接触精度（重点）
6.保证装配精度的方法（重点）
7.互换装配法（重点）
8.选择装配法（重点）
9.修配装配法（重点）
10.调整装配法（重点）
第3节  模具主要零件的固定（一般）
第4节  模具间隙和壁厚的控制方法
控制好间隙或壁厚的方法（重点）
第5节  冷冲模的装配

1.冷冲模装配的技术要求（次重点）
2.冷冲模的装配顺序（重点）
3.冲裁模的主要组件（重点）
4.冲裁模的总装配（重点）
5.试模（次重点）
6.弯曲模的装配特点（重点）
7.拉深模的装配特点（重点）
第6节  塑料模的装配
1.塑料模的组件装配（重点）
2.塑料模的总装配（次重点）
第6章  模具先进制造技术
一、学习目的与要求

通过本章学习，了解模具数控加工技术、模具CAD/CAM、模具表面处理技术和模具快速成行加工等先进制造技术的概念及其应用。

二、考核知识点与考核要点

第1节  模具数控加工技术
1.模具数控加工技术的概念（一般）
2.数控机床的组成（一般）
3.数控机床的种类（次重点）
4.数控加工的特点（重点）
5.数控加工程序的编制（重点）
第2节  模具计算机辅助设计和制造技术
1.CAD/CAM技术的概念（重点）
2.模具CAD/CAM系统的组成（重点）
3.模具CAD/CAM系统的作用（重点）
4.模具CAD/CAM系统的程序（重点）
5.模具CAD/CAM系统必须处理的信息（重点）
第3节  模具表面硬化处理技术

1.化学气相沉淀法（CVD）（重点）
2.物理气相沉淀法（PVD）（重点）
3.在盐浴中向零件表面浸镀碳化物法（TD）（重点）
4.模具快速成型加工的特点（次重点）
5.模具快速成型加工的方法（重点）
第三部分  有关说明与实施要求

一、指定教材

《模具制造技术》  张信群主编    人民邮电出版社    2010年版
二、考试内容

本课程考试内容覆盖到各章，各章中不做要求的节在各章的考核要求中。

三、关于命题考试的若干规定

1．本课程的考试应根据本大纲规定的内容来确定考试范围和考核要求。

2．每份试卷中，各类考核点所占比例约为：重点65%、次重点占25%、一般占10%。

3．本课程较合适的题型有填空题、单项选择题、多项选择题、名词解释题、简答题、论述题。

4．本课程采用百分制评分，60分合格。

四、题型示例

1. 单项选择题

型腔电火花粗加工时，为了多去除材料，采用的电规准是                           【   】
A. 粗规准    B.中规准    C.细规准    D.精规准
2. 多项选择题：

零件常见的定位方法是                                                      【   】
A. 划线法   B. 千分表校正法   C. 量块角尺法   D. 靠模法   E. 装夹法
3. 填空题：

模具零件的结构，从形体上分析都是由                     组成的。

4. 名词解释题：

调整误差
5. 简答题

简述改善磨削烧伤的方法。
6. 论述题
试述模具制造技术的特点。
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