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一、课程性质与设置目的
本课程是一门综合性专业技术基础课，涉及知识面十分广泛。本课程以典型模具的结构特点与专门制造技术为重点，强调知识的实用性和典型性，介绍模具的基本设计方法与制造方法。

通过本课程的学习，使学生初步掌握模具设计、模具结构的知识；掌握模具制造工艺规程的制订；掌握模具零件常规加工与特种加工知识。通过掌握模具设计与制造所必须具备的工艺知识，提高合理设计模具的能力。开阔学生的视野，锻炼和提高其从事机械设计制造领域内的研究、设计、制造和技术创新工作的能力。
二、课程内容与考核目标
第一章 塑料成型基础（4学时）
（一）学习目的与要求
通过本章学习使学生了解塑料的组成与成型工艺特性、塑料成型设备。

（二）课程内容
第一节 塑料及其组成

第二节 塑料的分类
第三节 塑料模的功用与分类
第四节 塑料模具材料及其选用（前4节2学时）
第五节 塑料制件设计
第六节 注射机的基本结构与类型
第七节 注射模与注射机的关系（后4节2学时）
（三）考核知识点与考核要求
第一节 塑料及其组成（了解）

第二节 塑料的分类（了解）

第三节 塑料模的功用与分类（了解）

第四节 塑料模具材料及其选用（了解）
第五节 塑料制件设计（了解）
第六节 注射机的基本结构与类型（了解）
第七节 注射模与注射机的关系（了解、运用）
第二章 塑料注射模设计（8学时）
（一）学习目的与要求
通过本章的学习使学生了解和掌握塑料注射模的结构与设计。

（二）课程内容

第一节 注射模的工作原理与结构组成（1学时）
第二节 注射模的典型结构（1学时）
第三节 浇注系统设计（1学时）
第四节 成型零部件设计（1学时）
第五节 结构零部件设计（1学时）
第六节 推出机构设计（1学时）
第七节 侧向分型与抽芯机构设计（1学时）
第八节 温度调节系统设计（1学时）
（三）考核知识点与考核要求
第一节 注射模的工作原理与结构组成（了解）

第二节 注射模的典型结构（了解）
第三节 浇注系统设计（了解、运用）
第四节 成型零部件设计（了解、运用）
第五节 结构零部件设计（了解、运用）
第六节 推出机构设计（了解、运用）
第七节 侧向分型与抽芯机构设计（了解、运用）
第八节 温度调节系统设计（了解、运用）
第三章 其他塑料成型模具设计（4学时）
（一）学习目的与要求
通过本章的学习使学生了解和掌握压缩压注挤出模具的结构与设计。

（二）课程内容
第一节 压缩成型原理（2学时）
第二节 压注模设计（1学时）
第二节 挤出模设计（1学时）
（三）考核知识点与考核要求
第一节 压缩成型原理（了解）

第二节 压注模设计（了解）

第二节 挤出模设计（了解）

第四章 塑料注射模具制造与装配（6学时）
（一）学习目的与要求
通过本章的学习使学生了解和掌握其它塑料注射模具加工装配方法及调试。

（二）课程内容
第一节 塑料注射模具制造特点（1学时）
第二节 塑料注射模具制造要点（1学时）
第三节 塑料注射模具典型零件加工（2学时）
第四节 塑料注射模具的装配（2学时）
（三）考核知识点与考核要求
第一节 塑料注射模具制造特点（了解）
第二节 塑料注射模具制造要点（了解）
第三节 塑料注射模具典型零件加工（了解）
第四节 塑料注射模具的装配（了解）

第五章 冲压加工基础(4学时)
（一）学习目的与要求
通过本章学习使学生了解和掌握冲压概念、冲压基本工序的分类、冲模分类、常用冲压材料、冲压设备。

（二）课程内容
第一节 冲模加工的分类、特点及应用
第二节 板料塑性变形及其基本规律
第三节 冲压常用材料（前3节2学时）
第四节 冲压模具常用材料
第五节 冲压设备与选用（后2节2学时）
（三）考核知识点与考核要求
第一节 冲模加工的分类、特点及应用（了解）

第二节 板料塑性变形及其基本规律（了解）

第三节 冲压常用材料（了解）

第四节 冲压模具常用材料（了解）

第五节 冲压设备与选用（了解）          
                 第六章  冲裁工艺与模具设计（10学时）
（一）学习目的与要求
通过本章学习使学生了解和掌握冲裁工艺、典型冲裁模结构、冲裁模设计要点。

（二）课程内容
第一节 冲裁变形过程及断面特征（1学时）
第二节 冲裁间隙（1学时）

第三节 凸模与凹模刃口尺寸的计算（2学时）
第四节 冲裁工艺的计算（2学时）

第五节 工件的排样与搭边（1学时）
第六节 冲裁工艺设计（1学时）
第七节 冲裁模的典型结构（1学时）
第八节 冲裁模零部件设计（1学时）
（三）考核知识点与考核要求
第一节 冲裁变形过程及断面特征（了解）
第二节 冲裁间隙（了解）
第三节 凸模与凹模刃口尺寸的计算（了解、运用）

第四节 冲裁工艺的计算（了解、运用）

第五节 工件的排样与搭边（了解、运用）

第六节 冲裁工艺设计（了解、运用）
第七节 冲裁模的典型结构（了解）
第八节 冲裁模零部件设计（了解、运用）
第七章  弯曲工艺与模具设计（4学时）
（一）学习目的与要求
通过本章的学习使学生了解和掌握典型弯曲模设计原则和设计方法，难点在弯曲件的质量分析。

（二）课程内容

第一节 概述
第二节 弯曲变形过程及特点
第三节 弯曲件的质量分析（前3节2学时）
第四节 弯曲件的工艺计算
第五节 弯曲模的设计
第六节 弯曲模的典型结构（后3节2学时）
（三）考核知识点与考核要求
第一节 概述（了解）

第二节 弯曲变形过程及特点（了解）
第三节 弯曲件的质量分析（了解、运用）

第四节 弯曲件的工艺计算（了解、运用）

第五节 弯曲模的设计（了解、运用）

第六节 弯曲模的典型结构（了解）

第八章  拉深工艺与模具设计（4学时）

（一）学习目的与要求
通过本章学习使学生掌握拉深件的主要质量问题及控制、拉深模具的结构与特点。

（二）课程内容

第一节 概述
第二节 圆筒形件拉深工艺分析
第三节 圆筒形件拉深工艺计算（前3节2学时）
第四节 拉深模工作部分设计
第五节 拉深模的典型结构

第六节 带凸缘筒形件的拉深简介（后3节2学时）
（三）考核知识点与考核要求

第一节 概述（了解、运用）

第二节 圆筒形件拉深工艺分析（了解、运用）

第三节 圆筒形件拉深工艺计算（了解、运用）

第四节 拉深模工作部分设计（了解、运用）

第五节 拉深模的典型结构（了解、运用）

第六节 带凸缘筒形件的拉深简介（了解）

第九章  其它冲压工艺与模具（4学时）
（一）学习目的与要求
通过本章的学习使学生了解和掌握其它冲压成型工艺与模具的结构与设计。

（二）课程内容
第一节 校形
第二节 翻边
第三节 胀形（前3节2学时）
第四节 缩口

第五节 硬质合金模

第六节 多工位级进模（后3节2学时）
（三）考核知识点与考核要求
第一节 校形（了解）

第二节 翻边（了解）

第三节 胀形（了解）

第四节 缩口（了解）

第五节 硬质合金模（了解）

第六节 多工位级进模（了解）

第十章 冲压模具制造与装配（6学时）

（一）学习目的与要求
通过本章的学习使学生了解和掌握冲压模具零件的常规机械加工方法与装配调试方法，提高合设计模具常规加工工艺能力。

（二）课程内容
第一节 概述（2学时）

第二节 冲裁模的制造与装配（2学时）

第三节 弯曲模的制造与装配（1学时）

第四节 拉深模的制造与装配（1学时）

（三）考核知识点与考核要求

第一节 概述（了解）

第二节 冲裁模的制造与装配（了解、运用）
第三节 弯曲模的制造与装配（了解）
第四节 拉深模的制造与装配（了解）
三、 实施要求与有关说明
一、关于“课程内容与考核目标”中有关提法的说明

在本大纲的考核知识点与考核要求中，知识点的三个能力层次含义如下：

了解：要求能够识别和记忆课程中的有关知识点的内容，并能根据考核的不同要求，做出正确的表述和选择。

运用：要求能够运用本课程规定的少量知识点，分析和解决一般应用问题。 

综合运用：要求能够运用本课程规定的多个知识点，分析和解决较复杂的应用问题。

二、教材和参考书

教  材：主编杨占尧等，《模具设计与制造》，人民邮电出版社。2012年4月第2版

参考书：黄毅宏主编，《模具制造工艺学》，机械工业出版社

三、课程的学习指导

1. 仔细阅读大纲。自学考试大纲是考生学习的依据，考生在自学之前必须仔细阅读大纲，了解课程的主要内容和总体要求。

2. 根据大纲要求，吃透知识点，紧紧扣住基本要求进行自学。

3. 学习教材时要按照循序渐进，根据自己的学习基础按先难后易的顺序进行有效的学习。

四、对社会助学的要求

1. 以指定的教材为基础，本大纲为依据进行辅导。

2. 对学习方法进行指导，提倡“仔细阅读教材，主动获取帮助，依靠自己学通”的学习方法。

3. 注意考生自学能力的培养，引导学生独立学习、独立思考。

五、学时分配

大纲规定之理论学时共计54学时，其中第一章4学时，第二章8学时，第三章4学时，第四章6学时，第五章4学时，第六章10学时，第七章4学时，第八章4学时，第九章4学时，第十章6学时。
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